WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.19.01.04

WARUNKI WYKONANIAI ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

M.19.01.04

BALUSTRADY NA OBIEKTACH MOSTOWYCH




WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.19.01.04

1.WSTEP
1.1. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

2.2. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszych WWiORB jest typowa balustrada z ptaskownikow wykonana wg
Katalogu detali mostowych, GDDKiA, Warszawa 2002, 2004.

Wysokos¢ balustrady powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa i powinna wynosic:
— 1100 mm - przy chodnikach dla pieszych,
— 1200 mm - przy $Sciezkach rowerowych,
— 1300 mm - nad liniami kolejowymi z ruchem pieszych na obiekcie.

2.3. Materiaty do wykonania balustrady

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe; i
ST.

2.3.1. Profile do wykonania balustrady
Zgodnie z Katalogiem detali mostowych, profile do wykonania balustrady to:

—  porecz: ptaskownik 100x12 mm,

— stupki: ptaskownik 100%12 mm (wysoko$¢ zalezna od wysokosci balustrady),

— szczeblinki: ptaskownik 50x10%958 mm,

— element poziomy: ptaskownik 50x10 mm,

— elementy dylatacyjne: blachy o wymiarach dostosowanych do przesunigcia.

Profile powinny by¢ wykonane ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 lub réwnowaznej wg

PN-EN 10025-2. Wszystkie ostre krawedzie stalowe powinny by¢ zaokraglone promieniem 2
mm.

2.3.2. Zakotwienie za pomocg kotew stalowych

Elementy zakotwienia:
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a) Kotew:

—  blacha 12x14x160 mm ze stali St3S wg PN-S-10052:1982 lub rownowaznej wg PN-EN
10025-2:2007,
—  prety @ 12 mm ze stali A-1I lub A-IIIN wg PN-H-93215:1982.

b) kotwy chemiczne do montowania elementow balustrady.
2.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone
antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000.

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

3.2. Sprz¢t do wykonania robot

Balustrady nalezy montowac recznie.

Nie dopuszcza si¢ spawania elementow na budowie. Elementy faczy¢ przez skre
canie. Sruby uzyte do skrecania muszg by¢ ocynkowane oraz posiada¢ nakretke
uniemozliwiajgcg rozkrecanie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport segmentow balustrady

Transport segmentéw balustrady moze si¢ odbywac¢ dowolnymi $rodkami transportu z
zachowaniem ogélnych warunkéw Dbezpiecznego transportu stalowych elementow
konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy stezy¢ np. za pomoca pretow
& 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi.

Elementy nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. W czasie transportu
nalezy zwraca¢ uwagge, aby nie zostala uszkodzona powloka antykorozyjna. Stalowe elementy
pokryte powloka gruntujaca powinny by¢ przechowywane w odpowiednich warunkach. Elementy
zagruntowane, ale bez migdzywarstwy powinny by¢ chronione przed wptywami temperatury. W
trakcie transportu elementy te powinny by¢ zabezpieczone gumowymi lub filcowymi
podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane elementy powinny by¢ skladowane na
drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z 30 cm przeswitem nad ziemia.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
5.2. Zasady wykonywania robodt

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

—  roboty przygotowawcze,
—  montaz balustrady,
—  roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt nalezy:

—  ustali¢ materiaty niezbe¢dne do wykonania robdét,
—  okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Montaz balustrady

5.4.1. Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew

Kolejnos¢ montazu balustrad ze stupkami mocowanymi za pomocg kotew obejmuje
czynnosci:

1) nalezy ustawi¢ stupki i1 wyregulowaé¢ je wysokosciowo, ewentualnie stosujac kliny
wyrownawcze,

2) balustrady montowa¢ na kotwy chemiczne po wykonaniu pelnej nawierzchnio-izolacji na
kapach.

Nawierzchni¢ epoksydowa na chodniku nalezy wykona¢ po stwardnieniu zaprawy
niskoskurczowe;.

5.4.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementoéw stalowych
zgodnie z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w wytworni.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkow
budowy obiektu i roboty porzadkujace.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoblne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodno$ci, aprobaty techniczne, ew. badania
materialdbw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatow z
wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wlasne badania wtasciwo$ci materiatow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 1 lub przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewngtrzne elementéw balustrady (sprawdzenie wygladu zewngtrznego
elementow balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez oceng uszkodzen
na powierzchni poszczegdlnych elementow oraz kompletnosci balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Kontrola materialow

6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materialy nalezy sprawdza¢ na podstawie atestow producenta, potwierdzajacych ich
zgodno$¢ z wymaganiami WWiORB.

6.4. Kontrola montazu balustrady

Dopuszczalne odchytki montazu balustrad:
- odchylenie stupka od pionu + 0,5%,
- odchylka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni + 0,5 cm,

- odchylka od prostoliniowosci wykonanej balustrady 0,5%.

Nalezy skontrolowa¢ styk stlupka z powierzchnig betonu chodnika - powinien by¢
szczelny, a zaprawa niskoskurczowa tak uformowana, aby odpltyw wody byt na zewnatrz.

6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady
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6.5.1. Kontrola ocynkowania ogniowego

Wykonanie ocynkowania ogniowego nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 1461:2000.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M.00.00 00. "Wymagania og6lne".
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Nie dotyczy
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Dla zaprojektowania i wykonania robot objgtych zamowieniem obowiazuja odpowiednie przepisy

prawa wymienione w cze¢$ci informacyjnej Programu funkcjonalno-uzytkowego ,,Przepisy prawa
1 normy zwigzane z projektowaniem i wykonaniem zamierzenia budowlanego”.

Normy, wytyczne 1 instrukcje branzowe:

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes$¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-S-10052:1982 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
PN-H-93215:1982 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Katalog detali mostowych, GDDKiA, Warszawa, 2002/2004
Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3

Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97

Procedura badawcza IBDiM Nr SO-3




WARUNKI WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH M.19.01.04




